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Tiéng Viét

Hudng dan an toan
Phai doc va chd y moi huwéng dan dé
dam bao an toan va khéng bi nguy
hiém khi lam viéc véi dung cu do.
Khi st dung dung cu do khong phu
hop véi cac hudéng dan 6 trén, cac
thiét bi bao vé dugc tich hgp trong dung cu do
c6 thé bi suy giam. Khéng bao gié duoc lam
cho cac dau hiéu canh bao trén dung cu do
khong thé doc dugc. HAY BAO QUAN CAN
THAN CAC HUGNG DAN NAY VA BUA KEM
THEO KHI BAN CHUYEN GIAO DUNG CU bO.
» Than trong - néu nhirng thiét bi khac ngoai
thiét bi hiéu chinh hoac thiét bi diéu khién
dugc néu ¢ day duoc st dung hoac cac
phuong phap khac dugc tién hanh, c6 thé
dan dén phoi nhiém phéng xa nguy hiém.
» May do dugc dan nhan cénh bao laser (duoc
danh ddu trong mé ta may do & trang do6 thi).
» NEu van ban ctia nhan cénh bao laser khéng
theo ngén ngir cua ban, hay dan chéng nhan
dinh dugc cung cdp kém theo béng ngén ngi¥
cta nudc ban Ién trén trudc khi st dung 1an
dau tién.

Khéng duoc huéng tia laze vao

ngudi hoac dong vat va khéng dugc

nhin vao tia laze tryc tiép hoac phan

xa. BGi vi ban co thé chiéu l6a mat
ngudi, gay tai nan hoic gay héng mét.

» Néu tia laze hudng vao mat, ban phai nham
mat lai va ngay lap tirc xoay dau dé tranh tia
laze.

» Khong thuc hién bat ky thay' déi nao & thiét
bi laser.

» Khong st dung kinh nhin tia laser (Phu kién)
lam kinh bao vé. Kinh nhin tia laser ding dé
nhan biét t6t hon tia laser; tuy nhién kinh khong
gilp bao vé mét khéi tia laser.

» Khong str dung kinh nhin tia laser (Phu kién)
lam kinh mat hoac trong giao thong dudng
bd. Kinh nhin tia laser khong chéng UV hoan
toan va giam thiéu thu cam mau sic.

» Chi dé nguoi c6 chuyén mén dugc dao tao
stra dung cu do va chi dung cac phu tung
g6c dé stra chira. Diéu nay dam bao cho su an
toan cua dung cu do dudgc gilt nguyén.

» Khéng dé tré em sit dung dung cu do laser
khi khéng c6 ngudi I6n giam sat. Cé thé vo
tinh lam I6a mat ngudi khac hoac lam I6a mat
chinh ban than.

» Khong lam viéc véi dung cu do trong moi
trwdng dé né, ma tréng dé cé chét 16ng, khi
ga hoac bui dé chay. Cac tia Ira c6 thé hinh
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thanh trong dung cu do va c6 kha nang lam rac
chay hay ngun khéi.

Khéng thay d6i va mé pin. Nguy co bi chap
mach.

Trong trwong hgp pin bi hdng hay st dung
sai cach, hoi nudc cé thé béc ra. Pin c6 thé
chay hoac né. Hay lam cho théng thoang khi va
trong trudng hop bi dau phai nhd y té chira tri.
Hai nudc c6 thé gay ngira hé ho hap.

Khi st dung sai hoac khi pin héng, dung dich
dé chay tir pin c6 thé tira ra. Néu vé tinh
cham phai, hay x6i nudc dé rira. Néu dung
dich vao mét, can thém sy hé tro cua y té.
Néu chét 16ng dinh vao mét, yéu cau ngay sy
gilp d& cua bac si. Dung dich tiét ra tr pin co
thé gay nglra hay béng.

Pin co6 thé bi hu hai béi cac vat dung nhon
nhu dinh hay tuéc-no-vit hoac béi cac tac
dong luc tir bén ngoai. N6 co thé dan t6i doan
mach ndi b va lam pin bi chay, béc khoi, phat
né hodc qua néng.

Khi khéng st dung pin, dé cach xa cac vat
béang kim loai nhu kep gidy, tién xu, chia
khoa, dinh, &c vit hay cac dé vat kim loai nho
khac, thir c6 thé tao sy néi tiép tir mét dau
cuc véi mét dau cuc khac. Su chap mach clia
cac dau cuc vai nhau co thé gay béng hay chay.
Chi s dung pin trong cac san pham cta nha
san xudt. Chi bang cach nay, pin sé dugc bao
vé tranh nguy co qua tai.

Chi dugc sac pin lai véi bo nap dién do nha
san suét chi dinh. M6t bd nap dién thich hgp
cho mét b pin ngudn cé thé gay nguy ca chay
khi st dung dé nap dién cho mét bd pin ngudn
khac.

Béo vé pin khong dé bi
lam néng, vi duy, chéng dé
lau dai duéi anh ning gay
gat, Itra, chét ban, nudc,
va sy &m wét. C6 nguy co

n6 va chap mach.
» Bao vé dung cu do, dac biét la cac vung cuia

6ng kinh héng ngoai va vung laser khéi do
am, tuyét va bui ban. Ong kinh thu nhan cé
thé bi dong hoi hoic bi nhiém ban va cho két
qua do sai. Cac diéu chinh thiét bj sai cling nhu
céac yéu t6 anh hudng khac co thé dan dén do
sai. Cac vat thé co thé dudgc hién thi véi nhiét do
qua cao hoac qué thép, diéu nay co thé dan dén
nguy hiém khi tiép xdc.

Cac phép do nhiét d6 ding chi cé thé thuc
hién dugc néu dd phat xa da dat va do phat
xa cua vat thé khép véi nhau va nhiét do
phan xa chinh xac dugc dat. Cac vat thé co
thé dugc hién thi vai nhiét dé quéa cao hoic qua
thép, diéu nay co thé dan dén nguy hiém khi ti€p
xuc.
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Huéng dan an toan khi sir dung cam

bién nhiét do

» Khéng dugc st dung cam bién nhiét dé
trong hé théng dién co dién. Nguy hiém dén
tinh mang!

» Béang cach st dung mot cam bién nhiét dé,
co su tiép xuc véi déi twgng do. Do do, ban
nén nhan thirc dugc nhiing nguy co tiém &n tir
nhiét do, dién ap hoac cac phan ting hda hoc.

M6 Ta San Pham va Pac Tinh
Ky Thuat

Xin luu y cac hinh minh hoat trong phén trudc cia
hudng dan van hanh.

St dung dang cach

Dung cu do dudc thiét ké dé do nhiét d6 bé mat ma
khong céan tiép xic cham.

Khong dugc phép dung dung cu do dé do nhiét do
con ngudi va dong vat hoac dung cho cac muc dich
y té khac.

Bé&ng cam bién nhiét dé vdi loai két ndi K, cling co
thé do nhiét do trong chét 16ng ho&c chét khi. Cam
bién nhiét dé dugc két néi véi dung cu do théng
qua giao dién (8) dudc cung c8p cho muc dich nay.
V6i cam bién nhiét do, cac phép do nhiét dé bé mat
cling c6 thé dugc thuc hién bang cach cham vao
bé mat.

Anh sang tir dung cu do chi dé chiéu sang ving
lam viéc truc ti€p cua dung cu do va khéng dung
lam den lam viéc lién tuc.

Céc diém laser khong dugc st dung lam con tré
laser. Chuing chi dugc st dung dé danh ddu bé mat
do.

Dung cu do phu hgp dé st dung trong viing bén
ngoai va bén trong.

Cac bo phan dugc minh hoa
Su danh s8 cac biéu trung cua san pham la dé

tham khao hinh minh hoa dung cu do trén trang
hinh anh.

(1) Nhan canh bao laser

Thong s6 ky thuat

(2) Nap day bao vé 6ng kinh thu héng ngoai
(3) Bén lam viéc
(4) Ctra chiéu luéng laze
(5) Ong kinh thu héng ngoai
(6) Nat do/Nut bat
(7) Ché gén day deo tay
(8) DAu ndi loai K cho cam bién nhiét do
(9) M4 seri san xuét
(10) Hién thi
(11) NGt bavtatnGt quay lai
(12) Nt da chic nang
(13) Pin?
(14) NGt mé khoa dau néi pin/ac quy
(15) NGt baytat dén lam viéc
(16) C6ng bd nguén
(17) PAu ndi &c quy?
(18) D4u chup cda dau néi pin®
(19) Cam bién nhiét do (loai K)?
a) Phu kién nay khong thuéc pham vi giao hang tiéu
chuén.
Hién thi cac Phéan ti&
(a) Biéu tugng Bén lam viéc
(b) Biéu tugng am tin hiéu tat
(c) Bén chi thi d6 phat xa
(d) Biéu tugng canh bao nhiét do
(e) Hién thi nhiét d6 phan chiéu
(f) Biéu tugng cam bién nhiét d6 dugc két ndi
(g) Bidu tugng laser tat
(h) Biéu tugng laser bat
(i) Hién thi muic sac (dudc t6i uu hda cho pin
Li-ion va ac quy)
(j) Hién thi nhiét do t6i da trong vung do
(k) Hién thi gia tri do da luu
(1) Hién thi thang do nhiét do
(m) Hién thi nhiét d¢ t6i thiéu trong vung do
(n) Hién thi gia tri do thuyc té

Nhiét ké hong ngoai GIS800-16
Ma hang 3601 K83B..
Pham vi lam viéc 0,1-5m
Pham vi do® -40°C...+800°C
D6 phan giai nhiét dé 0,1°C
Quang hoc (Ty 1& khoang cach do : diém do)®©) 20:1
Kich thuéc man hinh 2,4"
Céap do laser 2
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Nhiét ké hong ngoai GIS800-16

Loai Laser <1mW, 640-660 nm
Phan ky tia Laser (Goc day) < 1,5 mrad
Chiéu cao &p dung t6i da bén trén chiéu cao tham chiéu 2000 m
Mic d6 ban theo IEC 61010-1 20
D6 dm tuong ddi t6i da. 90 %
Nguén cung nang lugng
— Pin hop khéi (Li-ion) 10,8V/12V
— Ac quy (kiém-mangan, cé dau ndi c quy) 4% 1,5V LR6 (AA)
— Pin (NiMH, c6 dau néi &c quy) 4% 1,2 VHR6 (AA)
Tudi tho pin
— Pin hop khéi (Li-ion)®? 18h
— Pin (kiém-mangan) 12h
Trong lugng® 0,36 kg
Kich thudc (chiéu dai x rong x cao) 119x73x212mm
Mtic d6 bao vé" IP54
Nhiét dé6 moi trudng dugc khuyén nghi khi sac 0°C...+35°C
Nhiét dé méi trudng cho phép khi van hanh -10°C...+50°C
Nhiét dé méi trudng cho phép khi luu trir khéng cé pin -20°C...+70°C
Nhiét dé méi trudng cho phép khi luu trir ¢ pin -20°C...+50°C
Pin dugc khuyén dung GBA 10,8V...
GBA 12V...
Thiét bi nap dugc gidi thiéu GAL12...
GAX 18...
A) Vﬁp%go t6i da ctia dung cu do; déi vaGi phép do nhiét do ti€p xuc, cam bién nhiét dé dugc st dung co thé co vung do
nho n.

B) Theo tiéu chudn VDI 5585 (Gia tr trung binh)
C) Vién dan phép do hdng ngoai, xem biéu dé:
| im | 2m_| 5m

| ﬁ
i

D) Chi cé chét bdn khong dan xuét hién, nhung déi khi dé dan dién tam thoi gay ra do ngung tu.

E) tuy vao loai pin I6c dang st dung

F) khi nhiét d6 méi trudng xung quanh 20-30 °C

G) Trong lugng khdng c6 pin Li-ion/dau ndi &c quy/4c quy/pin (Trong lugng cda pin Li-ion ¢é thé dugc tim tai
www.bosch-professional.com.)

H) Ngoai trir pin Li-ion/&c quy/pin, & vi tri thing diing

S8 xéri (9) déu dudc ghi trén nhin mac, dé dé dang nhan dang loai méy do.

|
@50 mm
@100 mm
@250 mm

Mturc d6 do chinh xac

V@i gia tri do Véi khdu do Vi khoang cach do Mtrc d6 do chinh xac
Nhiét doé bé mat”

-40 °C ... -30,1 °C 50 mm 10cm ... 50 cm +5,0°C
-30 °C ... -20,1 °C 57 mm 10cm ... 50 cm +4,5°C

Bosch Power Tools 1609 92AF4L|(07.11.2025)
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V@i gia tri do Véi khdu do Véi khoang cach do Mtrc d do chinh xac
-20 °C ... -10,1 °C 57 mm 30cm ... 100 cm +3,5°C
-10°C...0°C 152 mm 30cm ... 100 cm +2,5°C
+0,1 °C ... +100 °C 152 mm 30cm ... 100 cm +1,5°C
+100,1 °C ... +500 °C 152 mm 30cm ... 100 cm +1,5%
+500,1 °C ... +800 °C 50 mm 10cm ... 50 cm +1,5%
Nhiét d6 tiép xuc (voi cam bién nhiét loai K)®

-40 °C ... +333 °C - - +2,5°C
+333,1 °C ... +400 °C - - +0,75%

A) O nhiét do moi trudng tir +21 °C dén +25 °C, do phat xa = 0,95, véi dén lam viéc va laser tit; cong vai do 1éch phu

thudc vao Uing dung (vi dy: phan xa)
B) Theo IEC EN 60584-1: loai K, hang 2

Nguon cung nang lugng

Dung cu do c6 thé hoat déng béng Bosch pin Li-
jon, &c quy théng thudng hay véi pin NiMH théng
thudng.

Van hanh bang pin Li-ion (xem Hinh A)

» Chi str dung bd sac dugc dé cap trong dir
liéu ky thuat. Chi nhiing thiét bi nap nay pht
hgp cho may do cua ban cé s dung pin Li-lon.

Huéng dén: Pin Lithium-ion dugc giao mét phan

do céc quy dinh van tai quéc té. D& bdo dam day

du dién dung, nap dién hoan toan lai cho pin truéc

khi st dung cho lan d4u tién.

Dé 13p pin d& nap hay (13) ddy n6 vao ngan

pin (16), cho dén khi khdp vao.

Dé thao pin (13) hay nhan Phim mé khoéa (14) va

kéo pin ra khéi khe pin (16). Khong dung surc.

Cac Khuyén Nghi vé Cach Bao Dudng
T6t Nhét cho Pin

Bao vé pin hgp khdi tranh sy &m uét va nudc.

Chi bao quan pin trong tdm nhiét dé nam gitia

—-20 °C va 50 °C. Khéng dé pin trong 6 t6 vao mua
he.

Su giam sut dang ké thai gian hoat déng sau khi
nap dién chi rd rang pin hop khéi da hét cong dung
va phai dugc thay.

Qui trinh hoat dong dudc chia ra lam hai giai doan.

Hoat déng bang ac quy/pin (xem Hinh B)
Khuyén nghi st dung céc pin kiém mangan ho&c
pin NiMH dé van hanh dung cu do.

Ac quy ho#c pin dudc 18p vao dau ndi &c quy.

» B0 thich nghi pin hoan toan dung dé st dung
trong cac dung cu do cia Bosch va khong
dugc phép si dung cung véi dung cu dién
ta.

Hay xoay nap khoa (18) ciia dau ndi &c quy ngudc

chiéu kim déng hé va thao ra. Lap ac quy ho&c pin

vao dau néi &c quy (17). Xin hay luu y 1&p tuong

ing dung cuc pin nhu danh ddu trén dau ndi 4c

quy.

Ludn luén thay pin/pin nap lai dugc cung mét thoi

diém. Khong dugc st dung pin/pin nap lai dugc

khéac thuong hiéu hay khac loai cung chung véi
nhau.

L&p nap khoa (18) vao dau néi &c quy. Khi dd, hay

luu y danh d4u trén nap khoa va dau ndi ac quy.

Hay khoa nép khoa theo chiéu kim déng ho.

Dé I&p dau ndi &c quy (17), hay ddy dau néi &c quy

vao khe pin (16) cho dén khi khép vao.

Dé thao dau ndi &c quy (17), hay nh&n nat mé

khoa (14) va kéo dau néi &c quy ra khoi khe

pin (16).

» Thao ac quy hoac pin ra khéi dung cu do néu
ban khéng muén st dung thiét bi trong thoi
gian dai. Pin va &c quy c6 thé hu mon sau thoi
gian bao quan lau trong dung cu do.

Van Hanh

B4t Pau Van Hanh

» Bao vé dung cu do tranh khéi dm wét va
khéng dé birc xa mat troi chiéu truc tiép vao.

» Khéng cho dung cu do tiép xtc véi nhiét do
khéc nghiét hoac dao déng nhiét do. Khong
dé né trong ché do tu dong qua lau. Diéu chinh
nhiét dé cho dung cu do khi ¢6 su dao déng
nhiét dé I6n, trude khi ban dua né vao van hanh.
Trong trudng hgp & trang thai nhiét do cuc dé
hay nhiét do thay déi thai qua, sy chinh xac cla
dung cu do c6 thé bi hu hong.

» Chu y tuén thi chinh xac cac yéu t6 thich
nghi khi hau ctia dung cu do. Trong trudng
hgp nhiét d6 dao déng manh, thai gian thich nghi
c6 thé 1én dén 60 phut. Day c6 thé la trudng hop,
vi du, néu ban cét dung cu do trong mot chiéc xe
lanh va sau dé thuc hién phép do trong mét toa
nha dm ap.

» Tranh va cham manh hoac lam roi dung cu
do. Sau khi chiu nhiing tac déng bén ngoai nang
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né va co6 cac bét thudng vé chiic nang, ban nén
kiém tra dung cu do tai trung tam dich vu cé
thdm quyén cua Bosch.
Khi bat Ian dau tién
Khi bat dung cu do Ian dau tién hodc sau khi thiét
lap lai vé cai dat xuét xudng, can xac dinh ngdn
ng{r dugc dung trong hién thi. Hay nhan nut da
chiic nang (12) bén dudi hoac bén trén dé chon
mot ngdn ngl. Hay nhan nit da chiic nang (12) &
gitra dé xac nhan Iua chon cla ban. Ban c6 thé
thay d6i ngon nglr bét ¢ IGc nao qua menu chinh
(xem ,Menu chinh®, Trang 11).
Bat Mé va Tat
Hay gap nap day bao vé lén dé do (2). Khi lam
viéc hay dam béo rdng cam bién héng ngoai
khong bi dong kin hoac bi che.
Dé bat dung cu do, hay nh&n nut bat/tat (11) hoac
giCra nat da chic nang (12). Sau mét trinh tu khdi
déng ngén, cac gia tri cai dat cho do phat xa va
nhiét do phan xa sé dugc hién thi trén man hinh
trong vai giay. Laser van tat.
Dé tat dung cu do, ban hay &n nut bat/tat (11)
> 1's. May do sé luu t4t ca thiét 1ap bao gém cac
gia tri do cu6i cung va sau do tu ngat. Hay dong
nép day bao vé (2) dé van chuyén an toan dung cu
do.
Trong menu chinh ban ¢é thé chon xem dung cu
dugc tat sau thoi gian nao ma khong cén nhan nut
(xem ,Menu chinh®, Trang 11).
Chiéu sang bé mat do
Dung cu do dugc trang bi mot dén lam viéc (3).
DBén nay nham chiéu sang vung lam viéc tryc ti€p
cula dung cu do va khdéng dung lam dén lam viéc
lién tuc.
Dé bat ho4c tat den lam viéc (3) hay nhan nat (15).
Trén man hinh xuét hién biéu tuong dén lam
viéc (a) khi den lam viéc bat.
Dén lam viéc tu dong tat sau 2 phut dé khong anh
hudng dén dé chinh xac cta phép do. Ban c6 thé
thay d6i thai gian ngét tu déng trong menu chinh
(xem ,Menu chinh®, Trang 11).

Chuén bij do

Diéu chinh d6 phat xa

D0 phat xa ciia mét vat phu thudc vao nguyén vat
liéu va céu tric bé mat ctia vat do. N6 cho biét vat
thé phat ra bao nhiéu blc xa nhiét hdng ngoai so
véi mot bd tan nhiét ly tuéng (vat den, dé phat xa
€ =1) vatheo do la gia tri tor 0 dén 1.

Dé xéac dinh nhiét d6 bé mat, blic xa nhiét hdng
ngoai ty nhién sé& dugc do khong ti€p xuc, phat téi
d6i tugng muc tiéu. D& co6 cac phép do chinh xac,
phai kiém tra do phat xa da dugc diéu chinh tai
may do trudc méi phép do va cé thé diéu chinh
tai doi tugng do néu cd thé.

TigngViet|9

Nhé&n nat da chiic nang (12) 1én hoac xudng dé
hién thi do phat xa da cai dat trén man hinh hién thj
doé phét xa (c) (cung véi man hinh hién thi nhiét dé
phén xa (e)). Ca hai gia tri nay cling xuét hién trén
man hinh trong vai giay sau khi bat dung cu do va
sau khi thoat khéi menu chinh.

Ban cé thé thay déi do phat xa bat c IGc nao qua

menu chinh (xem ,Menu chinh®, Trang 11). Khi

d6, ban c6 thé chon mét trong nhiéu do phat xa

hodc nhap mot gia tri s6 chinh xac.

Cac db phat xa dat trudc trong dung cu do la cac

gia tri tiéu chuén.

» Chi cé cac phép do nhiét d6 chinh xac, néu
théng nhét dugc dd phat xa da diéu chinh va
do phat xa cua déi tugng.

Luu y: Néu cd mét s6 dbi tuong do cé do phat xa

khac nhau trong bé mat do dugc danh d&u bang

laser, thi phép do nhiét d6 c6 thé bi sai léch.

Cai dat nhiét do phan chiéu

D6 phat xa clia d6i tugng do cang thdp va déi

tugng do phan xa buc xa nhiét cang nhiéu, thi anh

hudng cta nhiét do phan xa dén két qua do cang

I6n. Do d6, dac biét khi do phat xa thdp, hay cai dat

nhiét do phan xa chinh xac, néu khong két qua do

¢6 thé bi sai léch déang ké.

Trong moét s6 trudng hop (dac biét la trong nha),

nhiét d6 phan xa tuong Ung véi nhiét d6 moi

trudng. Tuy nhién, nhiét dé phan xa cling co thé bi
anh hudéng bdi cac vat thé cé nhiét doé chénh léch
16n: Vi du, khi do ngoai troi, bau trdi co thé phan
chiéu trong d6i tugng do, vai nhiét do thap 1én téi

-40 °C khi troi quang.

Nhé&n nat da chiic nang (12) 1én hoac xudng dé maé

nhiét do phan xa da cai dat trong man hinh hién thj

nhiét do phan xa (e) (cung véi man hinh hién thi dé
phat xa (c)). Ca hai gia tri nay cling xuét hién trén
man hinh trong vai giay sau khi bat dung cu do va
sau khi thoat khéi menu chinh.

Ban c6 thé thay d6i nhiét do phan xa bt ci Iic nao

qua menu chinh (xem ,Menu chinh®, Trang 11).

Bé mat do

Céc diém laser dugc tao ra bdi dung cu do phan

dinh bé mat do tron & bén ngoai. Gia tri do (n) cho

biét nhiét do bé mat trung binh trong viing nay.

Khoang céch gitra cac diém laser va do do kich

thudc ctia bé méat do tang 1én cung véi khoang

cach gilra dung cu do va déi tugng do (xem ,Thong

s0 ky thuéat*, Trang 6).

» Khong dugc chia ludng laze vao con ngu'di
hay dong vat va khéong dugc tu chinh ban
nhin vao luéng laze, ngay ca khi tir mét
khoang cach Ién.

Ghi chu vé cac diéu kién do

Céc bé mat phan chiéu I6a hoac sang chéi (nhu

gach lat hodc kim loai tron) cé thé lam sai hodc gay

anh hudéng I16n dén céc két qua da hién thi do do

Bosch Power Tools
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phat xa thudng rét thdp cuda ching.

Trong trudng hgp nay, hay dan hoan toan bé mat

do lai b&ng bang dinh xin mau c6 thé dan nhiét t6t.

Khi dan, vui long luu y réing bé mat do sé tang khi

khoang céch do tang.

Hay dé bang dinh can bang trén bé mat mot lat.

bat dung cu do & muc phat xa cao hon théng

thudng clia bang dinh.

Chu y t6i goc do thuan tién tai cac dién tich phan

chiéu sao cho buic xa nhiét phan chiéu cla vat thé

khac khong lam sai léch két qua do. Vi du, khi do
ma theo chiéu doc tur phia trudc, hién tugng phén
chiéu nhiét do co thé tdéa ra clia ban c6 thé gay anh
hudng dén phép do. Déi v6i mét bé méat phang thi
nhiét do cua co thé cé thé dugc hién thi (gia tri
phan chiéu), xem nhiét d6 nao khong tuong ting véi
bé mat dugc do (gia tri da phat hoac gia tri thuc
clia bé mat).

Vé ly thuyét, khéng thé thuc hién phép do qua chét

liéu trong suét (vi du nhu thay tinh hodc nhua trong

Su6t).

Céc két qua do sé cang chinh xac va dang tin cay

khi cac diéu kién do t6t han va 6n dinh hon. Khong

chi cé su dao dong nhiét dé6 manh trong diéu kién
moi trudng xung quanh, ma ca su dao dong manh
vé nhiét d6 cua déi tugng dugc do ciling c6 thé lam
giam d6 chinh xac.

Phép do nhiét dé bang hdng ngoai c6 thé bi anh

huéng x&u béi khoéi, hai/dd &m khong khi cao hodc

khong khi bui bam.

Hudng dan vé dé chinh xac cao hon clia cac phép

do:

— Chon bé mét do sao cho céac yéu t6 gay nhiéu
dugc giam thiu. Khi do, luu y réing bé mét do sé
tang theo khoang cach do tang.

— Ban cén théng khi & bén trong trudc khi do
phong nay, déc biét khi khéng khi bi 6 nhiém
hoc rdt 4m thdp. Hay dé c&n phong can bang
sau khi théng khi, cho t6i khi phong dat nhiét do
thdng thudng.

Cac chuc nang do

Do nhiét dé bé mat

Khi do nhiét do bé mét, nhiét do bé mét clia vat thé

dugc xac dinh la gia tri trung binh cia bé mat do.

Do d6, ban c6 thé kiém tra thiét bi sudi &m hoac

tim cac bd phan may qua néng.

Né&u bat dau do bing cach nhén nat Do (6), laser

sé tu dong bat dé danh d&u bé mat do (Biu tuong

tia laser (h) sé xuét hién trén man hinh). Sau khi
két thuic qua trinh do, laser sé tu dong tat va biéu
tugng tia laser (h) bién mét.

» Khong duogc chia luéng laze vao con ngudi
hay dong vat va khéng duogc tu chinh ban
nhin vao luéng laze, ngay ca khi tir mét
khoang cach Ion.

» Khéng cho phép dung cu do dang bat mét
cach khéng kiém soat va hay tat dung cu do
sau khi str dung. Tia Laser c6 thé chiéu vao
nhiing ngudi khac.

Co thé tat laser trong menu chinh (xem ,Menu

chinh®, Trang 11). Trong trudng hop nay, bigu

tugng Laser tt (g) s& xudt hién trén man hinh
trong qua trinh do.

Phép do don:

— Hay nh&n nhanh ndt do (6). Sau khi qua trinh do
hoan t&t, nhiét d6 da do xuét hién trén man hinh
hién thi gia tri do (n).

Do lién tuc:

— Nh&n gitt nat Do (6) va tir tr hudng tia laser vao
tdt ca cac bé mat c6 nhiét dd6 ma ban muén do.

— Hién thi gia tri do (n) dugc cap nhat lién tuc.
Khoang nhiét do cua phép do hién tai dugc hién
thi bing thang do nhiét dd (1), gia tri do hién tai
dugc danh ddu trén thang do. Néu chénh Iéch
gilra cac gia tri do trong qua trinh do it nhat la
3 °C, gié tri do dugc nhd nhat sé xuét hién trén
hién thi (m) va gia tri do t6i da sé xuét hién trén
hién thi (j).

— Ngay khi ban nha nat Bo (6), qua trinh do sé két
thic. Nhiét do da do cudi cung dugc cd dinh
trong hién thi gia tri do (n), cling nhu hién thi
cudi cung trén thang do (1).

Gia tri do da luu:

— Céc gid tri do cua cac phép do don va céc gia tri
cudi cung cta cac phép do lién tuc xuét hién
trong hién thi céc gia tri do da luu trir (k). Gia tri
do gan day nhat ndm & bén trai va gia tri do ci
nh&t ndm & bén phai hién thi. Gia tri do clia nhiét
d6 bé mét co chir mau den trén nén mau xam
(ngugc lai vai gia tri do nhiét do ti€p xuc cd chir
mau xam trén nén mau den).

— Cac gia tri da do dugc luu lai khi tat dung cu do.

— Ban ¢6 thé xda gia tri do da Iuu gén nhét béng
cach nhédn nhanh nat bat/tat (11).

Phép do nhiét do ti€p xuc (xem Hinh C)

Khi do nhiét do tiép xuc, nhiét d6 cia mot déi tuong
¢6 thé dugc do truc ti€p bing cam bién nhiét do
loai K (19). Diéu nay cho phép do nhiét do trong
moi trudng, chét 16ng, dong khong khi hodc trén bé
mat cé do phat xa thdp (kim loai tran), noi phép do
héng ngoai c6 nhugc diém hodc khd thuc hién.
Né&u cén, cé thé mua thém cac cam bién nhiét do
c6 két ndi loai K trén thi trudng, hinh dang cua
chiing dugc t6i wu hoa cho céac ting dung cu thé.
Doc va lam theo hudng d&n clia nha san xuét cam
bién nhiét do.

Luu y: Chi st dung cam bién nhiét do da che chén
loai K. Néu cac loai cam bién nhiét do khac dugc
két ndi, két qua do c6 thé khdng chinh xac.

Theo thiét k&, cam bién nhiét do tiép xuc truc tiép
véi d6i tugng do. Vui long tuén thia cac hudng dan
an toan vi co thé ¢ nhirng nguy hiém tiém &n.
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Mé nap dau ndi (8) va cam phich c&m cam bién
nhiét do vao dau ndi (8). Hay chd y su phan cuc
chinh x&c theo danh ddu trén dau néi.

Ngay khi cam bién nhiét d6 dugc két ndi, biu
tugng cam bién nhiét do (f) sé xudt hién trén man
hinh. D& do nhiét d6 tiép xuc, khdng can phai nhdn
nut Do (6), laser sé bi vo hiéu héa.

Hién thi gia tri do (n) dugc cap nhat lién tuc.
Khodang nhiét dé cua phép do hién tai dugc hién thi
bang thang do nhiét do (1), gia tri do hién tai dugc
danh d4u trén thang do. Néu chénh léch gira cac
gia tri do trong qua trinh do it nh&t 1a 3 °C, gid tri
do dugc nhé nhét sé xudt hién trén hién thi (m) va
gia tri do t6i da sé xudt hién trén hién thi (j).

Dé cb két qua dang tin cly cho phép do trong moi
chét, hay doi cho dén khi gia tri do khéng con thay
déi. Tuy thubc vao méi chat va thiét ké clia cam
bién nhiét do, qua trinh nay co6 thé mét vai phat.
Ban c¢6 thé luu két qua do nhiét do tiép xdc bing
cach nhén nhanh nat Do (6). Cac gia tri do xuét
hién (giéng nhu phép do nhiét dd bé mat) trén man
hinh hién thi cac gia tri do dugc luu tr (k). D&
phan biét voi cac phép do bé mat, cac phép do
nhiét do tiép xuc duagc luu trir cé phong chir mau
xam trén nén den.

Sau khi thdo cam bién nhiét d6, hay dong nap cua
dau ndi (8) lai.

Canh bao nhiét do

Dung cu do c6 chiic nang canh béo nhiét d6 6 murc
nhiét do t6i thi6u va t6i da. Ban c6 thé thiét lap cac
gia tri ma canh bao dudc kich hoat trong menu
chinh (xem ,Menu chinh*, Trang 11). Cac gia tri

ap dung cho ca phép do nhiét do bé mat va tiép
xuc.

C6 thé bat va tat riéng bao dong cho nhiét do tdi
thiéu va t6i da trong phan cai dat nhanh cia menu
chinh. N&u bat it nhdt mét canh bao, biéu tuang
canh bao nhiét d6 (d) sé xuét hién trén man hinh.
Néu cénh bao nhiét dé t6i thi€u dugc kich hoat,
biéu tugng canh bao nhiét do (d) va gia tri do (n) sé
sang mau xanh duong va man hinh cé khung nhap
nhay mau xanh duong. Khi bat am tin hiéu, sé phat
ra mét tin hiéu canh bao.

Néu canh bao nhiét do t6i da dugc kich hoat,
biéu tugng canh bao nhiét do (d) va gia tri do (n) sé
séng mau dé va man hinh c6 khung nhép nhay
mau dé. Khi bat &m tin hiéu, sé phat ra mét tin hiéu
canh bao.

Menu chinh

D& dén menu chinh, hay nhan nat da chiic

nang (12) & gitra.

Luu y: Néu cam bién nhiét d6 dugc két néi, khong
thé thay d6i bét ky cai dat nao.
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Diéu hudng trong menu

— D& cudn qua menu: Nhadn nlt da chiic nang (12)
I&n hodc xudng.

— D& vao menu con: Nhdn nut da chiic nang (12) &
bén phai hodc 6 gitra.

— Thay déi tuy chon menu bang cong téc bat/tat:
Nhéan nat da chiic néng (12) bén trai hoac phai.

— Thay déi gia tri s6 da hién thi: Nh&n nut da chirc
nang (12) bén trai hodc phai. Néu nhan lau, gia
tri dugc thay déi nhanh hon.

— Dé& luu cai dat va quay lai menu cép cao han tiép
theo: Nha&n nat Quay lai (11).

— Dé& quay lai man hinh Bo: Nhan nat Quay lai (11)
hodc nut Do (6).

Cai dat nhanh

O phan trén cia menu chinh, ban sé tim thay cac

cai dat nhanh cho ca bao dong nhiét dg, am tin

hiéu va d6 sang man hinh.

— Nhé&n nit da chiric ndng (12) bén phai hoac tréai
dé chuyén déi gilra cac cai dat nhanh.

— Nhé&n nit da chirc ndng (12) 6 gitra dé bat hoac
t&t bao dong nhiét do hodc am tin hiéu hoac dé
thay d6i do sang man hinh.

Lwu y: Bdo dong nhiét dé va am tin hiéu dugc bat

hoac tét trong cai dat nhanh béng cach st dung

céc gia tri va cai dat dugc chi dinh trong tuy chon
menu. D& thay déi gia tri/cai dat, ban phai truy cap
vao tuy chon menu tuong Uing.

Cac tuy chon menu cho Menu chinh

Trong phan dudi ctia menu chinh, ban sé tim thdy
céac tuy chon menu sau:
— <bat cac canh bao>
= <Canh bao thap>: Cai dat nhiét dé6 ma canh
bao nhiét do t6i thiéu sé dugc kich hoat.
= <Cénh bao cao>: Cai dat nhiét do0 ma canh
bao nhiét d6 t6i da sé dugc kich hoat.
— <Théng sé do luéng>
= <D phat xa>: D4i véi moét vai nguyén vat liéu
thong dung nhét, cé thé lua chon do phat xa
da luu. DE gitp tim kiém dé dang hon, céac gia
tri dugc nhom lai trong danh muc dé phat xa
cta nhém vat liéu. Trong muc menu <Danh
muc vat liéus, trudc tién hay chon nhém vat
liéu thich hgp va sau dé chon nguyén liéu
thich hgp. Néu ban biét mirc phat xa chinh
xac clia déi tugng do ciia minh, ban ciing c6
thé dat gia tri nay lam gia tri s6 trong muc
menu <Cac thiét 1ap cia nguoi dung>.
<Nhiét d6 phan chiéu>: Cai dat nhiét dd
phan xa.
— <Cai dat dung cu>
= <Laser>: Trong muc menu nay, ban cé thé
bat ho&c tAt laser. Laser diing dé hién thj viing
do va do do chi nén vo hiéu hoéa trong nhitng
trudng hop ngoai lé.
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= <Am thanh>: Trong muc menu nay, ban c6
thé diéu chinh cai dat 4m thanh. Khi

chon <Gidi thiéu chung>, mét tin hiéu &m
thanh sé phat ra khi bat va t4t dung cu do,
trong qua trinh do va trong trudng hop xay ra
16i. <Cac canh bao> kich hoat &m tin hiéu
cho bao déng nhiét dé da bat. Khi

chon <Nhép nut>, moét tin hiéu am thanh sé
phat ra khi nh&n nut.

<LED tat sau khi ...>: Duéi muc menu nay
ban c6 thé chon khoang thai gian dé tat tu
déng dén lam viéc, néu khéng cd ndt nao
dugc bdm. Ban ciing ¢6 thé tat tinh nang tu
dong tat béng cach chon cai dat <Khéng bao
gio>.

<Dung cu tat sau khi ...>: Du6i muc menu
nay ban cé thé chon khoang thoi gian dé sau
khoang thoi gian dé, may do can tu déng ngét
néu khéng cé phim nao dugc bdm. Ban ciing
c6 thé tat tinh nang tu dong tat bang cach
chon cai dat <Khong bao gio>.

<Ng6n ngi>: Tai muc menu nay ban cé thé
thay d6i ngon ngr da dung trong hién thi.
<Kh.phuc cai dat goc>: Tai muc menu nay,
ban c6 thé dat lai dung cu do vé cai dat géc.
Chon <Thiét lap lai> dé xoa tét ca cai dat
hodc <Huy> dé hdy qua trinh.

= <SW>: Trong muc menu nay, ban sé tim thay
phién ban phan mém da cai dat.

L&i — Nguyén nhan va bién phap khéc phuc

Néu co truc trac dung cu do sé tién hanh khai dong lai va cé thé dugc st dung lai trong két néi. Ngoai ra,
t6ng quan dudi day cé thé gidp ban khi c6 théng bao 16i lién tuc.

Nguyén nhan
Pin/Ac quy can

Bién Phap Stra Chira
Sac pin hoac thay pin.

L&i pin/ac quy

Chuyén d6i pin ho&c &c quy.

Pin/ac quy qua néng
hodc qua lanh

Hay dé pin can bang lai nhiét dé hodc chuyén déi
pin ho&c &c quy.

+ Dung cu do qué néng
! hodc qua lanh

Hay dé dung cu do ngudi bat.

Giai thich khai niém

Birc xa nhiét hong ngoai

Buic xa nhiét héng ngoai la biic xa dién tir do moi
vat thé phat ra trén 0 d6 Kelvin (-273 °C). Lugng
blic xa phat ra phu thuéc vao nhiét do va do phat
xa cla vat thé.

Do phat xa

D6 phat xa ctia mét vat phu thuée vao nguyén vat
liéu va cu tric bé mét cua vat dé. N6 cho biét vat
thé phat ra bao nhiéu blc xa nhiét héng ngoai so
vGi moét bd tan nhiét ly tudng (vat den, do phat xa
€ =1) vatheo do la gia tri tr 0 dén 1.

Nhiét dé dugc phan xa/tinh phan xa cta déi
twong

Nhiét do phan xa la blc xa nhiét tir méi trudng
chiéu vao d6i tugng do va bi né phan xa lai. Luong
blic xa nhiét phan xa phu thudc vao cau tric va vat
liu clia d6i tugng do (tdic la kha nang phan xa).
Nhiét d6 phan xa phai dugc tinh dén khi do nhiét

d6 bé mat vi nd co thé lam sai l1éch dang ké két
qua do.

Bao Dudng va Bao Quan

Bao Dudng Va Lam Sach

Ludn ludn gitr cho dung cu do that sach sé. Ong
kinh thu tia héng ngoai bén (5) c6 thé lam giam do
chinh xac cua phép do.

Lau sach cac manh vun hay chét ban bing vai kho
va mém. Khéng dugc st dung chét téy ria.

Tuyét déi khéng dé nudc ré vao may trong qua
trinh lam sach.

Lam sach 6ng kinh thu (5) va d4u ra tia laser (4)
that c&n than:

Hay dam bao rang 16ng to khong dinh 1&n 6ng kinh
thu hodc dau ra tia laser. Khong thi diing vat nhon
dé 14y chét ban khéi 6ng kinh thu va khong lau qua
8ng kinh thu (nguy co gay xudc). Néu can thiét,
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ban c6 thé thi sach bui ban cédn than bing khi nén
khong dau.

Né&u ban muén hiéu chuén lai dung cu do cla
minh, vui long lién hé véi trung tdm dich vu khach
hang dugc Uy quyén cla Bosch.

Chi dugc cét gitr va van chuyén dung cu do trong
tti xach bao vé dudc giao kem.

Trong trudng hgp can stra chira, hay gui dung cu
do trong tui bao vé.

Dich vu hé trg khach hang va tu van s
dung

Viét Nam

Hotline: 1900 9988 50

Trong tét ca cac phan hoi va don dat phu tung, xin
vui long luén ludn nhap s6 hang héa 10 chir s6
theo nhan cda hang héa.

Su thai bé
May do, &cqui/pin, phu kién va bao bi can duoc tai
st dung theo quy dinh vé mai trudng.

Khéng vt dung cu do va pin/ac quy
cuing trong rac thai cua gia dinh!
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