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Huong dan an toan

Phai doc va chu y moi hudng dan dé

dam bao an toan va khéng bi nguy

hiém khi lam viéc véi dung cu do. Khi
st dung dung cu do khong phu hop

v@i cac hudng dan 6 trén, cac thiét bi

bao vé dugc tich hgp trong dung cu do cé thé bi

suy giam. Khéng bao gio dugc lam cho cac dau
hiéu canh bao trén dung cu do khéng thé doc
dugc. HAY BAO QUAN CAN THAN CAC HUONG

DAN NAY VA BPUA KEM THEO KHI BAN

CHUYEN GIAO DUNG CU BO.

» Than trong - néu nhirng thiét bi khac ngoai
thiét bi hiéu chinh hoac thiét bi diéu khién
dugc néu ¢ day dugc st dung hoac cac
phuong phap khac dugc tién hanh, co thé dan
dén phoi nhiém phéng xa nguy hiém.

» May do dugc dan nhan cénh bao laser (duoc
danh ddu trong mé ta may do 6 trang do thi).

» Néu van ban cta nhan canh bao laser khong
theo ngdn ngir cta ban, hay dan chong nhan
dinh dugc cung cdp kém theo bang ngén ngir
clia nudc ban Ién trén trude khi sir dung lan
dau tién.

Khong dugc hudéng tia laze vao nguoi

hoac dong vat va khong dugc nhin

vao tia laze truc ti€p hoac phan xa.

Bai vi ban c¢6 thé chiéu I6a méat ngudi,
gay tai nan hoac gay héng mat.

» Néu tia laze huéng vao méat, ban phai nham
mét lai va ngay 1ap tirc xoay dau dé tranh tia
laze.

» Khéng thuc hién bat ky thay' d6i nao 6 thiét bi
laser.

» Chi dé nguoi cé chuyén moén duoc dao tao
stra dung cu do va chi dung cac phu tung géc
dé stra chira. Diéu nay dam bao cho su an toan
cua dung cu do dudc gilt nguyén.

» Khéng dé tré em st dung dung cu do laser khi
khong c6 nguoi I6n giam sat. Co thé vo tinh
lam l6a mat ngudi khac hodc lam léa mét chinh
ban than.

» Khong lam viéc vdi dung cu do trong méi
trwong dé né, ma tréng doé cé chét I6ng, khi ga
hoac bui dé chay. CAc tia I(ra c6 thé hinh thanh
trong dung cu do va c6 kha nang lam rac chay
hay ngun khai.

» Khéng st dung kinh nhin tia laser (Phu kién)
lam kinh bao vé. Kinh nhin tia laser dung dé
nhéan biét t6t hon tia laser; tuy nhién kinh khéng
gilip bao vé mat khéi tia laser.

» Khéng st dung kinh nhin tia laser (Phu kién)
lam kinh mat hoac trong giao thong dudng bé.
Kinh nhin tia laser khong chéng UV hoan toan va
giam thiéu thu cam mau sac.

M6 Ta San Pham va Pac
Tinh Ky Thuat
Su dung dung cach

Dung cu do dugc thiét ké dé do do xa, do dai, do
cao va khoang cach va tinh toan dién tich.
Dung cu do thich hgp dé st dung trong nha.

Cac b6 phan dugc minh hoa

Su danh sé cac biéu trung cua san pham la dé
tham khao hinh minh hoa dung cu do trong hinh
minh hoa.

(b) (c)

(d) (e)

()
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IEC60825-1:2014 * ' LASERRADIATION
< 1mW,635mm DO NOT STARE INTO BEAM
,CLASS 2 LASER PRODUCT ,
1) Hién thi
(2) A Nt do
(3) & Nt menu
(4) @ Nt BavTatQuay lai
(5) Nai gan day deo may
(6) Nap day pin
(7) L4y cai n3p day pin
(8) Ma seri san xuat
9) Nhéan canh bao laser
(10) Th&u kinh
(11) L6 chiéu ludng laser
(12) Bang dich tia laser®
(13) Kinh nhin tia laser®

A) Phu tung dugc trinh bay hay mé ta khong phai la mét o L, o R
phén cua tiéu chuin hang héa dugc giao kém theo san Hién thi cac Phan tu

phdm.
(a) Thanh trang thai
(b) Hién thi chiic ndng do
(c) Laze hoat dong
(d) Hién thi pin
(e) Cé&c hang gia tri do dugc
) Gié tri do/dong két qua thuc té
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(9) Menu Cé&c chiic ndng
(h) Menu Cai dat

Thong s6 ky thuat

May do khodng cach laser GLM50-21

Ma hang 3601K753..
Pham vi do® 0,15-50m
Bién d6 do (trong diéu kién do 0,15-10m
kho)®
Do do chinh xac® +1,5mm
Sai s6 (trong diéu kién do khé)® +3,0 mm
Ban vi biéu thi nhoé nhat 1,0 mm
Thai gian do 0,5s-4,2s
Gidi thiéu chung
Nhiét d6 hoat déng -10°C...
+45°C
Nhiét dé Iluu kho -20°C...
+70°C
D6 4m khong khi tuong déi t6i 90 %
da.
Chiéu cao (ing dung t6i da qua 2000 m
chiéu cao tham chiéu
MUrc d6 bén theo IEC 61010-1 29
Cép do laser 2
Loai Laser 635 nm,
<1mW
Phan ky tia laser <1,5mrad
(Goc day)
Trong lugng® 0,06 kg
Kich thuéc (L x B x H) 100 x 43 x 24 mm
Diéu chinh don vi do m/cm/

phén sé ft-inch /
phanséinch/

ft Dai Loan

B6 ngudn 2 x1,5VLR0O3
(AAA)

Pin c6 thé nap dién lai dugc 2 x 1,2 VHRO3
(AAA)

A) Do tir mép phia sau cua dung cu do, 4p dung cho muc tiéu
¢6 kha nang phan xa cao (vi du nhu mét birc tuong son
trdng), anh sang nén yéu va nhiét dé lam viéc 12 20 °C;
ngoai ra can tinh dén dé léch +0,05 mm/m phu thuocj

khodang céach.

B) Do tir mép phia sau cta dung cu do, ap dung cho muyc tiéu
c6 kha nang phan xa cao (vi du nhu mét blc tuong son
trang), anh sang nén manh va nhiét dé lam viéc 1a 20 °C va
d6 cao Ién. Thém vao dé can tinh téi mot mic sai léch phu

thudc khoang cach khoang +0,15 mm/m.

C) Chi c6 chét bdn khong dan xuét hién, nhung déi khi do dan

dién tam thoi gay ra do ngung tu.
D) Trong lugng khdng pin/ac quy

S& xéri (8) déu duagc ghi trén nhan mac, dé dé dang nhan dang loai méay

do.

Lap/thay bo nguon

Khuyén nghi nén st dung pin alkali-manganese hay
pin Niken-kim loai hydrua (dac biét la & nhiét d6 van
hanh thdp) cho su hoat déng cutia dung cu do.

Pin 1,2-V ¢6 thé ¢ kha nang do nhiéu hon so véi
pin 1,5-V phu thuéc vao dién dung.

» MG ndp ngan pin.

» L&p pin/pin nap lai dugc.

Ludn thay tat ca pin ho&c &c quy cung mot lan.
Chi st dung pin hoac ac quy cling mét hiéu va
c6 cung mo6t dién dung.

Xin hay luu y 14p tuang (ng ddng cuc pin nhu
dugc thé hién mat trong ngén chia pin.

Né&u biéu tugng pin can xudt hién va nhdp nhay lan

dau tién trén man hinh hién thi, chi c6 thé thuc hién

it phép do. Thay pin ho&c &c quy.

» Thao &c quy hoac pin ra khéi dung cu do néu
ban khong muén st dung thiét bi trong thoi
gian dai. Pin va 4c quy c6 thé hu mon sau thoi
gian bao quan lau trong dung cu do.

Van Hanh

B4t Pau Van Hanh

» Khong cho phép dung cu do dang bat mét
cach khéng kiém soat va hay tét dung cu do
sau khi st dung. Tia Laser co6 thé chiéu vao
nhirng ngudi khac.

» Bao vé dung cu do tranh khéi am uét va
khéng dé birc xa mat troi chiéu truc tiép vao.

» Khéng cho dung cu do tiép xuc véi nhiét do
khac nghiét hoac dao déng nhiét do. Knong dé
n6 trong ché do tu déng qué lau. Diéu chinh nhiét
d6 cho dung cu do khi c6 sy dao déng nhiét db
I6n, trudc khi ban dua n6 vao van hanh. Trong
truong hgp & trang thai nhiét dé cuc dé hay nhiét
dé thay déi thai qua, su chinh xac cia dung cu do
¢6 thé bi hu héng.

» Tranh va cham manh hoac lam roi dung cu do.
Sau khi c6 tac déng manh tur bén ngoai I1én dung
cu do, can tién hanh kiém tra d6 chinh xac trudc
khi ti€p tuc (xem ,Kiém tra do chinh xac*,

Trang 7).

Bat M6 va Tat
»Nhdn nit @ dé bat dung cu do.
Ban ciing c6 thé bat dung cu do b&ng cach nhéan
nat A
— Khi bat dung cu do, chum tia laser chua dudc
bat.
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Khi bat lan dau tién (va khi bat
sau khi thiét 1ap lai), man hinh
khdgi dong bén canh sé dugc
hién thi.

»Nh&n gilr nit © dé tht dung cu do.

Néu trong khoang 5 phat khéng ¢c6 ndt nao trén
dung cu do dudgc bdm, dung cu do sé tu dong tat dé
bao vé pin.

Quy trinh do
Sau khi bat, dung cu do sé & chiic ndng do da su
dung gan day.
Mcic tham chiéu dé do ludn la mép phia sau cla
dung cu do.
» D&t dung cu do & diém dau tién muén do (vi du
nhu buc tudng).
»Nh&n nhanh nat A dé bat tia laser.
» Hudng tia laser vao bé mat muc tiéu.
»Nhan lai vao nat A dé kich hoat do.
Thai gian do phu thudc vao dé xa, tinh trang anh
sang va dac tinh phan xa anh sang cta bé mat déi
tuong. Sau khi két thiic phép do, chum tia laser sé
tu dong tat.
Khéng dugc di chuyén dung cu do trong quéa
trinh do (ngoai trir chirc nang do lién tuc). Do
dd, hay dat dung cu do trén mét bé méat chan hoac
da& chic chan néu cé thé.

Ong kinh thu nhan (10) va d4u ra cla tia
laser (11) khéng dugc bi che khi do.

Anh huéng dén khoang do

Khoang do phu thudc vao tinh trang anh sang va
dac tinh phan xa anh sang cta bé mat ddi tugng.
St dung kinh ngam laser (13) (phu kién) va bang
dich laser (12) (phu kién) hoac che bé mat dich dé
cai thién dé ro cla tia laser.

Anh huwéng dén két qua do

Do céc tac dong vat ly, khéng thé loai trir trudng

hop do sai sé xay ra khi do trén cac bé mat khac

nhau. Trong dé bao gom:

— bé mét trong sudt (vi du: thay tinh, nudc),

— bé mét phan chiéu (vi du nhu kim loai dugc danh
béng, thay tinh),

— bé mat rd (vi du vat liéu cach nhiét),

— bé mat c6 cAu tric (vi du nhu thach cao tho, da tu
nhién).

S dung bang dich laser trén cac bé mat nay néu

can (12) (Phu kién).

Cac phép do khong chinh xéac cling co6 thé xay ra

trén cac bé mat dich dugc nham nghiéng.

|5

Cac 16p khong khi cé nhiét d6 khac nhau hoac
phan xa nhan gian ti€p cling c6 thé anh hudng dén
gia tri do.

DPiéu huéng trong menu

Trong cac menu, ban c6 thé st dung nit & dé
cudn sang phai.

P& xac nhan Iya chon, hay nhan nat A.

Nhan nit & dé thoat menu.

Menu Cai dat

Trong menu §2¢, hay tim cac cai dat sau:

—{» Tin hiéu am thanh

— = Pon vi do

— [0 Huwéng dan st dung

— 1 Théng tin thiét bi

— ¢4} Khéi phuc cai dat géc

»Nh&n nit & dé mé menu Cac chirc nang.

» Chon cai d4t bang nut &) 42 va xac nhan bing
nat A.

» Chon cai dat mong muén bang nut & va xac
nhan bing nut A.

Tin hiéu am thanh =»

Bat am thanh trong cai dat co sd.

» Trong menu 2 chon cai dat £».

» D8 thay d6i lua chon, hay nhan nat &.

» D& xac nhan Iua chon, hay nhan nat A.

— Sau khi tat dung cu do, thiét 1ap da chon sé

dugc luu lai.

DPon vi do =

Thiét lap ban dau la don vi do ,m“ (Mét). Co cac
don vi do luong khac nhau. Bat don vi do phu hop
cho muc dich cda ban.

» Trong menu 2§ chon cai d&t ==,

» D& thay d6i lua chon, hay nhan nut &).

»DE xac nhan Iua chon, hay nhan nit A.

— Sau khi t&t dung cu do, thiét 1ap da chon sé
duagc luu lai.

Hudng dan st dung I

» Trong menu 2% chon cai dat [].

»Trén man hinh xuét hién ma QR. Quét ma nay,
ban sé dudc chuyén hudng dén hudng dan van
hanh truc tuyén.

Thong tin thiét bi i

Hay tham khéo cac thong tin vé dung cu do tai day

vi du s6 seri va phién ban phan mém.

» Trong menu 2F chon cai dat 1 .

Bosch Power Tools
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Khéi phuc cai dat goc «4

Chirc nang nay dung dé thiét 1ap lai dung cu do vé

cai dat géc.

» Trong menu §2F chon cai dat e,

» D& thay d6i lua chon, hay nhan nit &.

» Dé thiét 1ap lai dung cu do, chon v va xac nhan
bing nut A.

Cac chuc nang do

Chon/thay d6i cac chirc nang do

Dung cu do cung cép cac chiic
nang do sau:

—H Chiéu dai

—F-1Po lién tuc

—[_]Dién tich

— /) Chiéu cao gian tiép

»Nhan nat &dé mé menu Cac chirc nang.
» Chon chuic nang do mong mudn bang nat &.
»Dé xac nhan lua chon, hay nhan nat A.
Chiéu dai H
»Nh&n nut ©dé mé menu Cac chirc nang.
»Chon do chiéu dai H va xac nhan Iua chon bang
nit A
»Nh&n nhanh nat A dé bat laser.
»Nhan vao nat A dé kich hoat do.
— Gia tri do dugc hién thi bén dudi trong man
hinh & dong két qua (f).
» Lap lai budc trén véi mbi phép do tiép theo.
Vi nhiéu phép do chiéu dai lién
- ti€p, két qua ctia phép do cudi
:l_(e) duagc hién thi trong dong gié tri
|| do (e). Gia tri do cudi cung sé
| hién ¢ géc dudi trong man hinh
hién thi, gia tri do &p chét nhu
trén.

Do lién tuc -

Khi do lién tuc, gia tri do duoc cap nhat lién tuc. Vi
du ban cé thé diing cach tudng téi khoang cach
mong muén, khoang cach hién tai luén dé doc.
»Nhan nit & dé mé menu Cac chirc nang.
»Chon do lién tuc - va xac nhan lua chon béng

nat A

»Nh&n nhanh ntt A dé bat laser.

» Di chuyén dung cu do cho dén khi tri s6 cua
khoang cach yéu cau dugc trinh hién ¢ man hién
thi.

»Ban ¢6 thé ngung do lién tuc, bang cach nhén
nhanh nit A.

»Nhén lai nat A dé tiép tuc do lién tuc.
Gié tri do hién tai dugc hién thi
phéng to dé dé doc hon.

7.000

m

Phép do lién tuc dudc tu dong tat sau 4 phut.

Dién tich []

»Nhé&n nit ©dé mé menu Cac chirc nang.

»Chon do dién tich [_] va xac nhan Iua chon bing
nat A

»Nh&n nhanh nat A dé bat laser.

»Nhan vao nut A dé kich hoat phép do d4u tién,
vi du chiéu dai ciia phong.

»Nh&n vao nut A dé kich hoat phép do thir hai, vi
du chiéu réng cta phong.

Sau khi két thic 1an do th( hai

phan dién tich sé dugc tinh va

(¢ hién thi tu dong. Két qua duac

hién thi trong dong két qua (f).

2_ Gia tri do riéng biét & trong cac
M dong gia tri do dugc (e).

2.000
3.000 m

Chiéu cao gian tiép 4

Churc nang do Chiéu cao gian tiép duagc s dung
dé do khoang cach ma ta khong thé do truc tiép
dugc do ¢o vat can trd ngan can luéng laze, ho&c
do khéng c6 bé mat muc tiéu s&n cé nao duoc st
dung nhu 1a vat phan chiéu.

Viéc do chiéu cao gian tiép sé luén dua két qua
khong chinh xac bang viéc do chiéu cao truc tiép.
Tuy céc diéu kién ap dung, xac suét 16i do co6 thé
I&n hon khi do khoang céch truc tiép.

Ludng laze duy tri & trang thai mé gilra cac lan do
riéng lé.

Vz

'd
s
7/
’I
2,/ E [
s

Véi chirc nang do Chiéu cao gian tiép, ban co6 thé
xac dinh quang dudng AB bing cach do quang
dudng 1 va 2. Dung cu do tinh toan chiéu cao da
do AB tr géc va quang dudng 1 va 2.
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Chi c6 két qua ding khi can thiét phai c6 mot géc
vuong dugdc gan chinh xac vao dé do theo tuong
Ung (dinh ly Pitago). Can cha y réng cé goc vudng
gitra d6 gian AB theo yéu ciu va do gian chiéu
ngang 1.

»Nhan nat & dé mé menu Cac chirc nang.

» Chon phép do chiéu cao gian tiép 4 va xac nhan

lua chon bing nit A.

»Nh&n nhanh nat A dé bat laser.

» D&t dung cu do ngang tdm cda diém do dudi B.

»Nhé&n vao nat A dé kich hoat phép do dAu tién.

» Nghiéng dung cu do sao cho laser hudng vé

diém do trén A.

»Nhan vao nat A dé kich hoat phép do thir hai.
e Sau khi két thiic phép do, chiéu
4 ._+_ m cao sé dugc tinh va hién thi ty

E:":' I:I I:I }(e) déng trong dong két qua (f). Gia
LU0 m tri do cua doan dudng 1va 2 g
B.325m—o trong cac dong gia tri do
duac (e).

Kiém tra do chinh xac

Thudng xuyén kiém tra dé chinh xac cta dung cu
do.

Kiém tra do chinh xac cua viéc do
khoang cach

Dé kiém tra do chinh xac, phép do phai dudc thuc
hién trong diéu kién thuan loi, térc 1a khoang céach
do phai @ trong phong va bé mét déi tugng cla
phép do phai tran nh&n dong thdi cd do phan xa tét

(vi du tudng cé vach trang).

» Chon quéng do, 1 dén 10 m, chiéu dai cta khu
vuc nay phai dugc biét rd chinh xac (vd. chiéu
rong cla mét can phong hay mot khung cia).

» Do khoang cach 10 Ian lién tiép.

— Sai léch clia cac phép do riéng biét so vdi kich
thudc chinh xac dudc vuat qua +2 mm téng
khoang cach do trong diéu kién thuan lgi. Ghi
lai cac phép do dé sau nay co thé so sanh do
chinh xé&c ctia cac phép do.

Thoéng bao 16i
Khi phép do diung khong thuc hién dugc, théng bao
16i ERROR sé dugc hién thi trong man hinh hién
thi.
» Thi thuc hién lai qua trinh do.
» Né&u thong béo 16i lai xudt hién, hay tt va bat lai
dung cu do va bat dau lai phép do.
Dung cu do kiém soat do chinh xac cua
m&i phép do. Néu 16i dugc phat hién,
man hinh chi hién thi biéu tugng bén
canh, va dung cu do dugc ngat. Trong
trudng hap nay, hay chuyén dung cu do
dén bo phan dich vu khach hang cta Bosch thong
qua dai ly ban hang cua ban.

Khéc phuc 16i
Canh bao nhiét do

Biéu tugng cdnh bao nhiét
do6 dugc hién thi trén man
hinh, khéng thé van hanh
Nguyén nhan: Dung cu do 6
ngoai nhiét d6 lam viéc tu —

10 °C dén +45 °C

Bién phap khéc phuc: Dgi cho
dén khi dung cu do vé lai nhiét dé hoat dong cho
phép

Hién thi pin

Biéu tugng cénh bao pin
xuat hién

Nguyén nhan: Bién ap pin qua
thap

Bién phap khac phuc: Thay pin

"ERROR" trén man hinh

Hién ra chir "ERROR" trén man hinh

Nguyén nhan: B&é mat déi tuong phan xa qua
manh (vi du guong), hoac anh sang xung quanh
qua manh

Bién phap khéc phuc: St dung bang dich laser
(Phu kién)

Nguyén nhan: L6 chiéu ludng laser (11) ho&c thdu
kinh (10) bi hoi nudc (vi du do thay d&i nhiét do
nhanh)

Bién phap khac phuc: Cha 16 chiéu ludng

laser (11) hoac th&u kinh (10) béng khan mém

Nguyén nhan: Dung cu do di chuyén qué nhanh.
Cach khac phuc: Di chuyén dung cu do cham han.

Nguyén nhan: Ddi tugng do ndm ngoai pham vi
cua tia laser.
Cach khac phuc: Dén gan déi tugng do haon.

Két qua do

Két qua do khong cho phép

Nguyén nhan: Bé mat déi tugng khong phan chiéu
rd rang (vi du nudc, kinh)

Bién phap khac phuc: Hay che bé mat dich

Nguyén nhan: L6 chiéu ludng laser (11) ho&c thiu
kinh (10) bi che

Bosch Power Tools
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Bién phap khic phuc: Giir 16 chiéu luéng
laser (11) va thdu kinh (10) luén thoang

Két qua do khong hop ly

Nguyén nhan: Chudéng ngai vat trén dudng di cia
lubng laser

Bién phap khac phuc: Luu y réng diém laser ndm
hoan toan trén bé mat dich

Hién thi thay do6i

Hién thi van khéng thay déi hoac dung cu
do phan &rng véi nhan nat do/nut khong
nhu mong mudn

Nguyén nhan: L6i phan mém

Bién phap khac phuce: Thao pin/4c quy ra va khéi
déng dung cu do lai I&n nira sau khi gan pin vao lai

Van ban giay phép va thong
tin phap ly

Tai day, ban sé tim thdy théng tin vé gidy phép va
céac thong tin phap ly.

» Khi dung cu do dang tat, nhdn va gitr dong thoi
cac nit & va A cho dén khi vén ban duoc hién
thi.

»Van ban sé tu dong cudn tir dau dén cudi.

» Chi ¢6 thé thoat khéi menu nay bang cach tat
dung cu do roi bat lai.

Bao Dudong va Bao Quan
Bao Duong Va Lam Sach

Luon ludn gilr cho dung cu do that sach sé.

Khéng dugc nhung dung cu do vao trong nudc hay
cac chat l1édng khéc.

Lau sach bui b4n b&dng mot manh vai mém va am.
Khéng dugc st dung chét tay rda.

Cham soc thdu kinh (10) mot cach cén than giéng
nhu khi x@ ly kinh hodc 6ng kinh may anh.

GUi dung cu do trong trudng hop cén sira chira.

Dich vu hé trg khach hang va tu
van st dung

Viét Nam
Hotline: 1900 9988 50
Trong tat ca cac phan héi va don dat phu tung, xin

vui long luén luén nhap sé hang héa 10 chir sé theo

nhan cda hang héa.

Su thai bo

Dung cu do, phu kién va bao bi phai dudc phan loai

dé tai ché theo hudng than thién véi méi trudng.
Khéng vt dung cu do va pin cung trong
rac thai cua gia dinh!

Bdo hanh cia nha san xuat
E§=E] https://www.bosch-pt.com/guarantee/202601

Phu kién
Hay tim phu kién trén trang web clia Bosch bang

lién két da cho

Coc tadm dich laser (12)
2 607 001 391

Kinh nhin tia laser (dd) (13)
1 608 MO0 05B

faz[m] https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses
https://www.bosch-pt.com/guarantee/202601
https://www.bosch-professional.com/de/de/products/laserzieltafel-grau-2607001391
https://www.bosch-professional.com/de/de/products/laser-sichtbrille-rot-1608M0005B
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